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Avec, détaillé, pour chaque
procédé :

» Matériaux constitutifs

« Principe du procédé : intérét et
limites

« Equipement de production :
moules, machines...

 Spécificité de mise en oeuvre

« Caractéristiques opérationnelles
courants : dimensionnements,
cadences, chutes, séries._.

o Applications types

lou particulieres)

« Evolution prévisible
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