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Für jedes Verfahren werden die
folgenden ausführlichen Angaben
gemacht:
� Werkstoffliche Bestandteile
� Prinzip des Verfahrens: Vorzüge

und Grenzen
� Produktionsanlagen: Formen,

Maschinen…
� Besonderheiten der Durchführung
� Gängige Betriebskennwerte:

Abmessungen, Durchsatzraten,
Ausschuss, Fertigungsreihen…

� Typische Anwendungen 
(oder Sonderanwendungen)

� Voraussichtliche Entwicklung


